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Abstract of DE4236247 

The programmer (19) has a programming mode 
to program and de-program the control device, 
and a service mode for serving the control 
device. The program mode Is switched to and 
from the service mode. In the service mode, a 
screen (20) displays an image of the service unit 
(12). The programmer (19) can be a personal 
computer. A connector socket (1 1) is used for the 
control device (10) and the service unit or the 
control device and the programmer. The 
connection can be parallel or series. Optical 
keypad recognition is provided for the 
programmer keys. A keyboard arrangement 
con-esp. to the keyboard arrangement of the 
service unit is on the keyboard of the 
programming unit with the conresponding service 
functions. USE/ADVANTAGE - For program 
control of machine, transport appts., assembly 
device, etc. Fast and simple programming. 
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g> EInrichtung zur Programmierung und Bedienung erner programmgesteueiten Steueivorrichtung ftir erne 
Maschine o. dgl. 

Es wild eine Enrichtung zur Programmrening und Bedie- 
nung etner programmgesteuertan Steuervcurichtung (10] fOr 

eine Meschine, Transportsinrichtung, Produktionseiniich- 

tung, MontageeinricNtung, HandhabungsvoTTfchtung und 

derglelchen vorgeschlagen. Eine Bedienungsemheit (12) 

dient zur Bedienung der Steuervmrichtung (10). Weiterhin 

ist eine an die Steuenmrrichtung (10) anschliefibare und mil 

einem Bildschinn (2D) versehene Programmiereinrichtung 

(19) vorgesehen. Diese Progranmnlereinrichtung (19) weist 

einen Programmtennodus (2B« 26) zum Programmieren oder 

Umprogrammieren der Steuervorrichtung (10) und etnen 

Bedienungsmodus (28-30) zur Bedienung der Steuervorrich- 
tung (10) anstelfe der Bedienungseinheit (12) auf. Dabe) ^nd 
Mlttel (27, 33) zur Umschaltung zwischen Programmienno- 
dus und Bedienungsmodus vorgeselien. Im Bedienungsmo- 
dus (28-30) werst der BBdschinn (20) ein Abbtid der Bedie- 
nungseinlwrt (12) auf, wobei eine der Tastenanordnung (13) 
der Bedienungselnhert (12) entspreciiende Tastenanordnung 
auf der Tastatur (23) der Programmiereinrichtung (19) mit 
den entsprochenden Bedrenungsfunktionen beaufschlagt ist 
Hierdurchi kann der Programmierer mtt einem Gerat ohne 
Umstedcen und ohne Arbeitsplatzwechsei die Umprogram- 
mierung vomehmen und danach die Bedienungsfunktionen 
mIt dem neuen Programm testen. Ein Hin- und Herschaften 
zwischen Programmiennodus und Bedienungsmodus ist 
ohne Pmbleme bellebig wiederhottMr. 
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^^^^r^T'i^e nungsdnhot aufnrd^ wcbei Mhtel ziir Umschaltung 

ns. p.*--*..- u » ■ wy • zwischen Rrogramnuermodus und Bedienungsmodus 

Die Erfinchiig betnJFt erne Emnchtung zur Ptogram- voigesehensiiid. und daB im Bedienungsmodus der BBd- 

nuerung and Bedwnung emer programmgesteuerten sdiirm ein Abbild der Bedienungseinheit aufweist, wo- 

5tenervom*tmgfareTOMasdimeTraiisporteu^ s bei eine der Tastenanordnung der Bedienungseinheit 

lung PRXiuIctionsemncbtung Montageeinrichtun& entsprechende Tastenanordnung auf der Tastatur der 

MaMftabung^omchtung und dergleichen, mit einer Programmiereinrichtung mit den entspredienden Be- 

Bedtenangseuibeit zur Bedienung der Steuervorrich- dienungsfunktionenbeaufschlagtist 

tang und nut emer an die Steuervorrichtung anschUeU- Mit der erfindungsgem5Ben Einriditung entfaHt das 

baren und nut emem Bdds«Ainn verselienen Program- lo fistigeUmsteckenundderPiogranimiererbzw.dieBe- 

micreinnchtung. dienungsperson kaaa an der Programmiereinrichtimg 

Heutzutage werdra ^rartige progranungesteuerte sowohl die Umprogrammierang vomehmen, wie an^ 

Steuervomchtungra(SPS)nirSteuerung einer Viel2ahl ansidiKeBend die Steuervorrichtung hzw. die Masdiine 

von maschineUen Vorgangen eingesetzt Das Steuer- oder der von der Steuervoiricbtimg gesteuerte maschi- 

programm irt in dhesen Steuervorrichtungen gespei- is nelle AUauf mit dem neuen Programm testen. Er 

2r^*?:fi^^i^«'!?***^""'^u^^'"^^'^* brauchtdabei$eineArbeitspositionSTerandem.da 
^ifl-^t^" B«Kenungsenihe« weist ObScfaer- dieserTestvorgang auf der Tastatur der ProgramiSer- 
l-lt- ?° TMtManordnung and oft aticfa ein Display einrichtung durchgefOhrt wcrden kann. Jewells nach 
2ur Wiederg^ der Steueifunktionen oder des Zustan- durchgefOhrter ProgrammSnderung Icann auf den Be- 
des derMas^ TOd semer Komponenten auf. Bei ei- » dienungsmodus umgeschaltet werden, bei dem die Ta- 
^^r^^r^amXT^^ ""^^ Programmande- stenanordnung der Bedienungseinheit auf dem Bild- 
^mmrS!%,^.f^!'T "t"* Komponenten lun- schim. der Programmiereimichtung erscheint Entspre- 
Mtommen,derAblaufderVorgangeverandertwerden chende Tasten der Tasutur der Prognunmiereinrich- 
!Sl ^^*'*1L^"^*^*°?r'=H?"''«^^*"®"'"''' ^8 sind nun nrit den Bedienungsfiilctionen beauf- 

oder gOnsogerer Programmablauf gefunden wurde. 25 schlagt. so daB der Programmicrer den Test in befcann- 
Hierai wnd m bekamiter Weise die Bedienungseinheit ter Weise mit der ihm^ge3u,ten S^St^S^ St 
yon der programmgesteuerten SteuervorriAtung ge- durchfOhren kann. die aUerdings nur bildlich imd funk- 
tremjt.2. B. dim* Herausaehendes Steckers eines Ver- tionell vorbandenist Weist das Phjgrammnoch MSngd 
J,^ T/c''^^'^ ^" ^'"^ ^P^^'^^^de Steckbuchse wird au^ so kami wiederum ohne Arb«^toreSsd 0^ 
Hsl^w- V^" Prograi^eremnchtung einge- 30 Umstedcen ein scfaneOer Obeigang in den Program- 
^ fc~KiM » w'^''^'''?!, ^ ^ (Personalcomputer) miennodus erfblgen. Dieser VoSg ISBt sidi bKg 
^nn^X^iV^-. TJ^'^J^^^J' Em wenn das Ph>graiin fdilerfrei arbei- 

wQnschten Weise geandert, d h, die Befehle im Pro- tet erfolgt wiederum ein Umstecken auf die fest instal- 
ff-ammspeicher der Steuervomditung weiden geSn- Berte Bedienungsdnheit En Test ist dann nicht mehr 

™!^. oSdSw » erforderEdi, da dieser berdts mit der simuHertenBedie- 

weisealsEPROM.EEPROMadgLausgehfldetsdA,um nungseinhdtdordigefuhrtwoidenist 

die in den Unteransprfldien aiifgefflhrten 
IstAegewflnschteProgrannnanderuDgdurdigefl^ Maflnahmen sind vortdlhafte WdterbildaMen und 
so wird durdi Umstecken weder die Bedienungsdnheit Verbesserungen der im Anspmdi I angegebenen En- 
angesditossen. und mit Hilfe dieser wiid nun die Ma- « riditungm5gKdL «iB68«ien«i cm 

mit dem neuM Oder geSnderten Programm be- Das Abbild der Bedienungsdnheit weist insbesondere 

£^™m!'^?iffui^S^!?*l""^^ S'^ff Disp^y und/oder Anzdgedemente ziO. so 
Programme enthalten jedoch hSufig noch Fehler, die daB die Bedienung der StenervorriAtung in der iM- 
«nen reibungslosen Programmablauf verhindem. Die dien gewohnten Wdse wie dmdi die Be^nunesdnhdt 
Progranuiueremnohtung muB daher nodunals durch dn 45 erfolgen kann. Auf dem auf dem Badsdiirm gebUdeten 

erneutes Umstedcen angesdik>ssen und die erforderii- Display der Bedienungseinhdt kSnnen dann in identi- 

chen Kon^cturen kdnnen dann duidigefBhrt werden. scfaer Wdse ^ Displayanzdgen der Bediennngsdnheit 

vLk«i «^£!ST^^?^ airft imiB emderartiger wiedeigegeben bzw.simuliert werden. so daB eine voB- 

Wedisel zwisdien Bediou^semheit and Programnne- stSndige Simulation megfich ist Das Abbfld der Bedie- 

remheitmeistenssdirofterfo|gen,wasniditnurwegen so nungsdnhdt ist dabd vorzugsweise nrit dieser voDstSn- 

des Umstedcens s*r aufwendig is^ vidmehr muB (fie dig identisch dnsdilieffiidi der Bedienunes- und Wie- 

Bedtenungsperson dann nodi zwisdien der Program- deigabefunktionen. 

nueremheit und der Bedienungseinhdt bin- und heriau- Zur altemativen Verbmdung der Steuervorriditung 

fen. die oftmals an rtlnmhch getrennten Steilen angeord- mit der Bedienungseinhdt oder der Programmierdi^ 

nMsmd.I^jeweAgeAn-undAusschaltenistebenfalls ss riditung kann entweder ein ebzige- StedcansdiluB 

sefar umstan^di und zetaufwendig. da ddi der Pro- oder kdnnen zwd parallele Stedtansdilflsse vorgesehen 

grammierer bzw. die Bedienungsperson nnmer wieder sein. Im ersten Fafle muB die ofiiKlungsgemaBe Enridj- 

nnt der neuen Tastatur vertraut machen muB. tung durdi Umstedcen angesdilossen weiden, wihrend 

aie AufgabedervorhegendenErfindungbestehtda- sidi dies im zwdtea FaUe erflbrigt Tn bdden railen 

herdarin.aneEinnditui^derdngangsgenanntenGat- » erfolgt jedodi sdbstveretandlidi sowohl <fie Program- 

tang zu schaffen, durdi die ProgiammSndenmgen und mienin& wie audi der ansdiliefiende Test des eetoder- 

das Testen deredben sdmeDer and dnfaefaer dnrdige- ten Programmes mit Klfe der Tastatur der Proeram- 

fOhrtwerdrakflnnoa. mierdnrfchtung. Die StedcansdilOsse sind dabeizwedc- 

^ ^'^-^SanewndofeidungsgemaBdadurdigelSst miffigerwdse als seridle oder parallde Sdmittstellen 
daB die Programmieremndituii« dnen Frogrammler- 6s ausgebikiet 

modiB 2um ProgrammiCTen oder Umprogrammicren Die Mittd znr Umsdialtung zwischen Programmier- 

OM^SteuervwTidhtBiig und emen Bedienungsmodus zur modus und Bedicnnngsmodos sind vorzuesweise als 

Bedienung der Steuervorrichtung anstcDe der Bedie- dnrch Betadgung von Tasten oder Taste^lgen der 
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Progranumereinnditung auslasbare Programmiim- bfldeten PC kann aiich ein kleiner tragbarer PC treten. 
schaltung ausgebfldet. Dies bedeutet. dafl die Umschal. wie z. B. ein Laptop oder ein Noteboolc 
tungbeispielsweisedunAdieBetatigimgeincrT^^ Die Programmierung, Umprogrammierung, Pro- 

folge der Tastatur der Programmiereixirichtiing mdglich grammerweiterung a dgL erfolgt mitteb der Program- 
_ . 5 miereinriciitung 19 in der Qblicfaen Weise, so daB eine 

Um die Zuordnung zwisdien der Tastatur der Pro- detailHcrte Beschreibung nicht erforderiicb ist Das in 
^ipmieremnditimgund der abgebfldeten Tastatur der der Steueivorrichtung 10 enthaltene Programm wird 
Bedienipgsmnheit noch deutfidier und sicherer zu ma- zunadist in den Speidier der Programmiereinrichtung 
chci^ pnd Mittel zur optischen Kennzeichnimg der 19 ausgelesenund kann don vertndertwerden. Die Pro- 
dun* jeweils erne Taste der Tastatur der Progranimier-- 10 grammsteuerung der Steuervorrichtung erfolgt dann 
einnchtung angesprcchenen Taste der abgebildeten Be- Qber das Programm im Spetcher der Programmierein- 
dienungsemheit vorgesehen. Beispielsweise kann durdi richtung 19. Nach Durchfuhrung der Programmierung 
Betatigung einer Taste auf der Tastatur der Programm- wird das geSnderte Programm wieder in den Speicher 
emnchtung die zugeordnete Taste auf der abgebfldetwi der Steuervorrichtung 10 zurflckgeladen, d das dort 
Bedienungseinheit zunichst kurz blinken, bevor die ci- 15 enthaltene bisherige Programm wird iiberschrieben. 
gcmthche Bedienfunkdon ausgefflhrt wird AnstcUe des Auslesens des Steuerprogrammes aus der 

Em AusfOhrungsbeispiel der Erfindung Ist in der SteuervorriditunglOkamidieProgrammiereimicfatung 
Zeichnung dwgestellt und in der nachfolgenden Be* 19 auch beretts ein neues oder geandertes Programm 
sc^ibung naher eriauterLEs ze?gen: cnthalten, und nach entsprechendem Test kann dieses 

Fig.l eme scbematisdie DarsteDung einer pro- 20 Programm dann in die Steuervorrichtung 10 eingelesen 
graiiOTgestfiUCTtenSteuervonichtun&diealtenuitivmit werden, dh. das dort gespeicherte Programm wiid wie- 
der ihr zugeordneten Bedienungsemheit und emer Pro- derum Qbersduieben. 

grMnuereinn(±tungvw^ Der Ablauf des Wechsels zwischen Programmierung 

Kg. 2 em FluBdiagramm zur Eriauterung der Wir- und Test des geandcrtcn Programmes wird nun anhand 
kung^eise ^ des in Fig. 2 dargesteliten FIuBdiagrammes nfiher erlau- 

In Fig. 1 1st eme progranmigesteuerte Steuervorrich- tert 
tung 10 (SPS) nur sdiematisdi dargestellt Sne derarti- Dieses FluBdiagramm zdgt den Funktionsablauf m 
ge programragesteuerte Steuervorrichtung 10 dient in der Pn>grammieremricfatung 19 bzw. dessen Pro- 
bekannterWeise zurProgranunsteuenmgvonMaschi- grammablauf. Beun Einsdialten erfolgt die Gbliche 
nen, Transponeinrichtungen, Produktionseinrichtun- 30 Startphase 24 einer prpgnunrngesteuerten Einnchtung. 
gen, Montageemrichtungen, Handhabungsvorrichtun- Danach findet sicfa die Ppogranmiiereiiirichtung 19 im 
gexK u. dgL, so daB em naheres Emgehen auf eine derarti- Programmiermodus, in dem durch einen Ladevorgang 
geSteuervomchtungentbehrlichistDerwichtigsteBe- 25 das b der Steuervorrichtung 10 enthaltene Pro- 
standteil emer dcrartigen Steuervorriditung bildet QbD- gramm in den Speicher der Programmiereinrichtung 19 
^erwcise wemgstens ein Mikrocomputer, wobei das 35 ausgelesen werden kann. Wdterhin kann in einem Pro- 
Steueiprogramm m dnem Speicher, wie einem EPROM grammiervorgang 26 dieses Programm modifiziert, er- 
oder onem EEPROKl gespeichert ist Em Zugriff auf ganzt oder auch enetzt werden. Die Umprogrammie- 
dMi m der Steuervorrichtung cnthaltenenMikrorechner rung eines Steuerprogrammes ist era bekannter Vor- 
erfolgt Ober eme serieile oder parallele SchnittsteUe, <fie gang, fur den eine groBe Vielzahl von Variationsmog- 
ate mehrpolige Stedebuchse 11 ausgebikiet ist Zur 40 lichkeiten gegeben ist, und auf den hier nicht nShcr ein- 
Steuerung der Steuervorrichtung 10 dient einen Bedie- gegangen werden solL Die Programraieremrichtung 19 
nungseinheit iZ die eine Tastatur 13 und eine Display 14 bleibt so lange im Programmiermodus bzw. durchlSuft 
aufweist Die Bedienungseinheit 12 wird mit der Steuer- so lange eine entsprechende Sdiieife. bis eme Tasten- 
voipchtung to durch Einstecken ernes mit einem mehr- kombmation Ul im Verzweigungsschritt 27 festgestellt 
pollen Stedccr 15 versehencn Kabels 16 in die Steck- 45 wird Es kann sich hierbei um eine Tastenkombination 
bQchse 11 yerbunden. oder um die Betatigung emer einzehien Taste handehi. 

Im Betneb erfolgt die Bedienung der Steuervorrich- Liegt diese Bedmgung vor, so erfolgt dne Umscfaaltung 
tang 10 fiber die Tastatur 13. wobei die entsjmchenden in d^ Bedienuogsmodus. In diesem wird zunichst m 
Bedienungsfunktionen, Arbeitsvorgange, Zustande der einer BiMschirmsteuerphase 28 ein exakte$ AbbiU der 
g^euerten Maschine oder deren Komponenten u. dgL 50 Bedienungseinheit 12 auf dem Bildschmn 20 erzeugt, 
mif dem Display 14 wiedergegeben werden konnen. Zu- wie (fies m Fig. 1 dargestellt ist Danach erfolgt m einer 
»tzuch Oder altemativ zum Display 14 kdmien auch Tastatur Zuordnungsphase 29 eine Zuordnung von Ta- 
An2eigevornchtungen,wieLeuchtdioden,ZeigaTnstni- stenfunktionen der Tastatur 23 fur Tastenfiinktbnen 
mente u.dgL vorgesehen sein, die ebcnfalls Zustinde der Tastatur 13 der abgebildeten Bedienungseinheit IZ 
der Steuervorrichtung Oder der von ihr gesteuerten Ma- 55 Besteht die Tastatur 13 der Bedienungseinheit 12 wie 
sctoe wiedergeben kdnnea^ beim AusfOhrungsbeispiel aus zwei Tastenreihen mit je 

Sou das Steuerprogranun m der Steuervorrichtung 10 sieben Tasten, so weixien beispielsweise die jeweils sie- 
geandert, erganzt oder ersetzt werden, so wird an die als ben linken Tasten der beiden oberen Tastenreihen der 
SchmttsteUe ausgebildete Steckbuchse 11 ansteUe des Tastatur 23 dicser Tastatur 13 zugeordnet Dies bedeu- 
Steckers 15 em Stecker 17 eingesteckt, der Ober ein eo tet, daB der linke obere Berefch der Tastatur 23 nun die 
Kabel 18 mit emer als PC (Personalcomputer) ausgebS- Funkdonen der Tastatur 13 der abgebikieten Bedie- 
deten Programmieremriditung 19 verbunden ist An- nungseinheit 12 ausfOhren. Weiterhin wird durdi das 
steue ernes PC kann selbstverstandlich auch eine andere Programm sichergestellt, daB auf dem abgebikkten Dis- 
betonnte Programmiereinrichtung 19 treten. play der abgebildeten Bedienungseinheit die sdben An- 

Die Programmiereinrichtung 19 besteht aus einem 65 zefeen erscheinen, wie auf dem Display 14 der Bedie- 
mit emem Bildschirm 20 versehencn Monitor 21, einem nungseinheit IZ Nun kann im eigentlkhen Bedienungs- 
die Funkuons- und Steueremheit enthaltenden Compu- ablauf 30 die Bedienung der Steuervorrichtung 10 in der 
tergchause 22 und einer Tartatur 23. AnsteUe des abge- gewohnten Weise erfolgten, aUerdings mit Hilf e des fin- 
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. ken obferen Bereiches der Tastatur 21 Um die Zuord- 
nung der Tasten des Knken oberen Bereicfaes do^ Tasta- 
tur 23 zu den abgebUdeten Tasten auf dem Badsdiirm 
sicherzustcUen kaiin beispielsweise bei BetStigung einer 
Taste die zugeordnete Taste auf dem Bfldschirm fOr 3 
tairze Zeit auf leuchten, blinken oder nut einem zusatzli- 
chen Symbol versehoi werden, um dem Bediener anzu- 
gebea welche Taste auf der fflctiven Tastatur auf dem 
Blldschirm cr angesprochen hat Danach kann dann mit 
einiger Verzdgerung die entsprechende Funktion aus- 10 
gefOhrt werdea Es ist selbstverstSndlich auch mdglicb. 
die entsprechende Funktion gleichzeitig auszufOfaren, 
also unmittelbar bei BetStigung einer Taste. Die Bedie- 
nungsperson kann nun im Bedienungsablauf 30 verblei- 
bea bis die Steuervorrichtung 10 bzw. die von ihr ge- 15 
steuerte Vonichtung oder Masddne ausgiebig getestet 
worden ist Ist das Ergebnis zuWcdenstellend, so beta- 
tigt er eine Tastenkombination U2, so daB m einem 
Verzweigungsschritt 31 zu einer Rfickspeidieri*ase 32 
umgeschdtet vrard In dieser wird das modifizierte Pro- 20 
granun wieder in die Steuervorrichtung 10 geladen, wo- 
bei das bisher enthaltene Programm Qberschrieben 
wird. Ist das Ergebnis des Tests jedoch nxcht zufneden- 
stellend, so wird die Tastenkombmatbn U3 betatigt, 
und Ober etnen Verzweigungsscfaiitt 33 wird 25 
zum Progranumermodus bzw« Ptogrammiervoi^ang 26 
urogeschaltet 

Der Progranmiierer bzw. die Bedienungsperson kann 
somit so oft sie es wOnscht zwischen Prograomiienno- 
dusundBedienungsmodushin-undherschalten^bisdas 30 
mefarfach modifizierte JProgramm die gewQnscbten Er- 
gebnisse in der Testphase zeigt Nach der Rflckspei- 
cherphase 32 ist dann die Umprogrammierung abge- 
schtossen, die Progranuniereinrichtung 19 kann von der 
Steuervorrichtung 10 getrennt und die Bedienungsein- 35 
heit 12 wieder mit der Stedd>udise 11 verbunden wer- 
den. 

PatentansprOche 

40 

1. Einrichtung zur Programmierung und Bedienting 
einer programmgesteuerten Steuervorrichtung fflr 
eine Maschuie, Transportefauichtung, Produktbns- 
einrichtung MontageeinrichtuQ& Handfaabungs- 
voirichtungunddergldchen,nutdnerBedienungs- 45 
einhdt zur Bedienung der Steuervorriditung und 
mit einer an <fie Steuervorrichtung anschlieObaren, 
nait einem fiUdsdurm versehenen Programmiereb- 
richtung; dbdordi gekennzeidmet; daB c£e Pro- 
grammiereinrichtung (19) einen Programmiermo- 50 
dus (25, 26) zum Progranunieren oder Umprogram- 
miercn der Steuervorrichtung (10) und einen Bedie- 
nungsmodus (28—30) zur Bedienung der Steuer- 
vorrichtung (10) anstelle der Bedienungsemheit (12) 
aufweist. wobei Mittel (27, 33) zur Umschaltung 55 
zwischen Programmiermodus und Bedienungsmo- 
dus vorgesehen sind. und daB im Bedienungsmodus 
(28-30) der Bildschinn (20) ein Abbild der Bedie- 
nungseinhdt (12) aufweist wobd dne der Taste- 
nanordnung (13) der Bedioiungsdnheit (12) ^t- go 
sprediende Tastenanordnung auf der Tastatur (23) 
der Progranunterelnhdt (19) mit den entsprechen- 
den Bediaiungsfunkdonen beaufecfalagt ist 

2. Emrfchtung nach ^ispruch 1. dadurch gekenn- 
zeidinetp daB das AbbiM der Bedienungsemheit (12) 65 
auch deren Display (14) und/oder Anzdgeelemente 
aufweist 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2; dadurdi 
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gekennzdchnet, daB das Abbild der Becfienungs- 
emheit (12) mit dieser idoitisch ist 

4. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet^ daB die Pro- 
grammiereinrichtung (19) als PC (Personalcompu* 
ter)ausgebi2detist 

5. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriidie, dacfairch gekennzdchnet daB ein einziger 
SteckansdiluB (11) zur aitemativen Verbindung 
der Steuervonichtung (10) mit der Bedienungsdn- 
heit (12) Oder der Programmiereinriditung (19) 
vorgesehen ist 

& j^nricfatung nach Anspruch 5, dadurch gelcenn- 
zeidmet daB der wenigstens eine SteckanscfaluB 
(1 1) als serieUe oder parallele Schnittstelle ausgebO- 
detist 

7- Enrichtung nach emem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mittel 
(27, 33) zur Umschaltung ais durdi Betitigung von 
Tasten oder Tastenfolgc»s der Programmiereuuich* 
tung (19) ausldsbare Programmumschaltung ausge* 
bildetsutd. 

8. Einrich t u ng nach einem der vorhergehenden An- 
sprficbe; dadurdi gekennzeichnet; daB Mittel zur 
opttschen Kennzeichnung der dwrch jeweils eine 
Taste der Tastatur (23) der Progranuniereinrich- 
tung (19) angesprochene Taste der abgebQdeten 
Bedienungsemheit (12) vorgesehen sind. 



Hierzu 1 Seit€(n) Zddinungen 
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